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Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT ET AL. 



1. Dem Anmelder wird mitgeteitt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorl&ufigen Bericht zur 
Patentierbarkeit, gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 



2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 



3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Clbersetzung des Berichts fledoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 



4. ERINNERUNG 



Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vqr jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT7IB/301 Qbermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Clbersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Clbersetzung auch Ubersetzungen aller Anlagen zum internationalen vorlaufigen Bericht zur Patentierbarkeit 
enthalten. Es 1st Aufgabe des Anmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen 
ausgewahlten Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die internationale vorl&ufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zus&tzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT UBER DIE 
PATENTIERBARKEIT 

. (Kapitel II des Vertrags Qber die internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
W1 .2227PCT 


WEITERES VORGEHEN 


slehe Formblatt PCT^PEAM16 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2005/050261 


Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
21 .01 .2005 


Priorltatsdatum (TagMonaWahr) 
28.01.2004 



Internationale Patentklasslfikatlon (IPK) Oder natlonale Klassifikatlon und IPK 
B41F13/12 



Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT ET AL 



1 . Bei diesem Berlcht handelt es slch urn den intemationalen voriaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
internationalen voriaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel36Qbermitteltwird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 7 Blatter einschlieBIich dieses Deckblatts. 

3. AuGerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bel; diese umfassen 

a. El (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt 14 Blatter; dabei handelt es sich urn 

IS Blatter mit der Beschreibung, AnsprOchen undfcder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.1 6 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die frQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grflnden nach Auftassung der Behorde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/Ues elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , derAJie ein Sequenzprotokoll und/bder die dazugehorigen Tabellen enthalt^nthalten, 
nur in computeriesbarer Form, wie (m Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (slehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 

4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

El Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung ernes Gutachtens uber Neuhelt, erflnderische Tatigkelt und gewerbfiche 

Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

13 Feld Nr. V BegrOndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Elnrelchung des Antrags 
18.06.2005 



Datum der Fertlgstellung dieses Berichts 
15.02.2006 



Name und Postanschrift der mit der Internationalen PrQfung 
beauftragten Behorde 

Europfilsches Patentamt - P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk - Pays Bas 
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 
Fax: +31 70 340-3016 
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BevolimScritlgter Bedlensteter 

Dewaele, K ! 

Tel. +31 70 340-2361 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anrneldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anrneldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorl&ufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/bder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anrneldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1 -22 S in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

AnsprQche, Nr. 

1-56 i/ eingegangen am 18.06.2005 mit Schreiben vom 13.06.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1/4-4& if in der ursprunglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehtirigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behfirde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersefczfc" versehen werden. 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erffnderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-56 * 

Nein: Anspruche / 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: AnsprQche 1-56 

Nein: Anspruche / 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-56 / 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Zu PMHKtV 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : US-B1-6 253 678 (WENTWORTH DOUGLAS F) 3. Juli 2001 (2001-07-03) 
1 . UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

1.1 Dokument D1 offenbart (die Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument) 
eine Druckmaschine (10) mit mehreren mindestens ein Druckbild auf einem Bedruckstoff 
(14) erzeugenden Druckwerken (16-1 bis 16-4), wobei jedes Druckwerk (16-1 bis 16-4) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe ubertragenden Zylinder (implizit: 
Offsetdruckmaschine Spalte 3 Zeile 48) und einem Formzylinder (Spalte 3 Zeile 61) 
besteht, wobei der Druckfarbe ubertragende Zylinder in einem ProduktionsfluB (durch 
16-1 bis 16-4) des Bedruckstoffes (14) einander nachgeordneter Druckwerke (16-1 bis 
16-4) Farbpunkte (Spalte 3 Zeile 48 bis Spalte 4 Zeile 49) fur ein gemeinsames 
Druckbild auf den Bedruckstoff (14) ubertragt, wobei der Bedruckstoff (14) von einem 
Druckfarbe ubertragenden Zylinder zu einem im ProduktionsfluB nachfolgenden 
Druckfarbe ubertragenden Zylinder langs zum ProduktionsfluB eine Langsdehnung mit 
einem Faktor und/oder quer zum ProduktionsfluB eine Querdehnung mit einem Faktor 
(Spalte 1 Zeilen 28-31 und Spalte 7 Zeilen 13-18) aufweist, wobei der Formzylinder 
mindestens zweier einander nachgeordneter Druckwerke (16-2, 16-4) in seiner axialen 
Richtung jeweils mindestens zwei Druckbildstellen aufweist, wobei jede Druckbildstelle 
jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (14) erzeugten Druckbild korreliert, wobei jede 
Druckbildstelle in Umfangsrichtung des Formzylinders eine Lange und in dessen axialer 
Richtung eine Breite aufweist, wobei ein Bebilderungssystem die Druckbildstellen 
ausbildet (implizit). 

1 .2 Der Unterschied liegt daran, daB sich die Lange zweier auf demselben Formzylinder in 
dessen axialer Richtung nebeneinander angeordneter Druckbildstellen urn einen Faktor 
und/oder die Breite zweier auf demselben Formzylinder in dessen axialer Richtung 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen urn einen Faktor voneinander 
unterscheiden, wobei der die Lange der Druckbildstelle betreffende Faktor von dem 
Faktor der Langsdehnung und der die Breite der Druckbildstelle betreffende Faktor von 
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dem Faktor der Querdehnung abhangig ist, wobei die Lange und/oder die Breite 
zumindest der auf demselben Formzylinder in dessen axialer Richtung nebeneinander 
angeordneten Druckbildstellen von dem Bebilderungssystem in Abhangigkeit vom Faktor 
der Langsdehnung und/oder vom Faktor der Querdehnung gestaltet und angeordnet 
sind. 

Der vorliegende Anspruch 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

1 .3 Das hier zu losende Problem besteht darin, eine Vorrichtung zur Kompensation einer 
Langsdehnung und/oder einer Querdehnung eines Bedruckstoffes so zu gestalten, daB 
zwei nebeneinander angeordnete Druckbildstellen gepruft werden. 

1.4 Aus dem Stand der Technik ist dieses Problem nicht zu entnehmen. Dem Fachmann 
gibt es weiterhin keinen Hinweis, die Lange und/oder die Breite von zwei nebeneinander 
angeordneten Druckbildstellen zu vergteichen, urn daraus eine Abhangigkeit zu 
bestimmen. 

Daher ist der vorliegende Anspruch 1 erfinderisch (Artikel 33(3) PCT). 
2. UNABHANGIGER ANSPRUCH 3 

2.1 Dokument D1 offenbart (die Verweise in Klammem beziehen sich auf dieses Dokument) 
eine Druckmaschine (10) mit mehreren mindestens ein Druckbild auf einem Bedruckstoff 
(14) erzeugenden Druckwerken (16-1 bis 16-4), wobei jedes Druckwerk (16-1 bis 16-4) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe ubertragenden Zylinder (implizit: 
Offsetdruckmaschine Spalte 3 Zeile 48) und einem Formzylinder (Spalte 3 Zeile 61) 
besteht, wobei der Druckfarbe ubertragende Zylinder in einem ProduktionsfluB (durch 
16-1 bis 16-4) des Bedruckstoffes (14) einander nachgeordneter Druckwerke (16-1 bis 
16-4) Farbpunkte (Spalte 3 Zeile 48 bis Spalte 4 Zeile 49) fur ein gemeinsames 
Druckbild auf den Bedruckstoff (14) ubertragt, wobei der Bedruckstoff (14) von einem 
Druckfarbe ubertragenden Zylinder zu einem im ProduktionsfluB nachfolgenden 
Druckfarbe ubertragenden Zylinder langs zum ProduktionsfluB eine Langsdehnung mit 
einem Faktor und/oder quer zum ProduktionsfluB eine Querdehnung mit einem Faktor 
(Spalte 1 Zeilen 28-31 und Spalte 7 Zeilen 13-18) aufweist, wobei der Formzylinder 
mindestens zweier einander nachgeordneter Druckwerke (16-2, 16-4) in seiner axialen 
Richtung jeweils mindestens zwei Druckbildstellen aufweist, wobei jede Druckbildstelle 
jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (14) erzeugten Druckbild korreliert, wobei jede 
Druckbildstelle in Umfangsrichtung des Formzylinders eine Lange und in dessen axialer 
Richtung eine Breite aufweist, wobei ein Bebilderungssystem die Druckbildstellen 
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ausbildet (implizit). 

2.2 Der Unterschied liegt daran, da(3 sich eine Position eines Schwerpunktes einer 
Druckbildstelle im Vergleich zu einer Position eines Schwerpunktes einer auf demselben 
Formzylinder In dessen axialer Richtung angeordneten anderen Druckbildstelle 
unterscheidet, wobei diese im Vergleich stehenden Druckbildstellen dieselbe Lange und 
Breite aufweisen, wobei die auf demselben Formzylinder nebeneinander angeordneten 
Druckbildstellen jeweils auf einer Druckform angeordnet sind, wobei auf demselben 
Formzylinder angeordnete Druckformen mit sich in der Position ihrer Schwerpunkte 
unterscheidenden Druckbildstellen in axialer Richtung des jeweiligen Formzylinders 
miteinander fluchtend angeordnet sind, wobei zumindest die jeweilige Position des 
Schwerpunktes unterschiedlicher, auf demselben Formzylinder in dessen axialer 
Richtung nebeneinander angeordneter Druckbildstellen von dem Bebilderungssystem 
in Abhangigkeit vom Faktor der Langsdehnung und/oder vom Faktor der Querdehnung 
auf der jeweiligen Druckform angeordnet sind. 

Der vorliegende Anspruch 3 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

2.3 Das hier zu losende Problem besteht darin, eine Vorrichtung zur Kompensation einer 
Langsdehnung und/oder einer Querdehnung eines Bedruckstoffes so zu gestalten, da(3 
zwei nebeneinander angeordnete Druckbildstellen gepruft werden. 

2.4 Aus dem Stand der Technik ist dieses Problem nicht zu entnehmen. Dem Fachmann 
gibt es weiterhin keinen Hinweis, die Scherpunkte von zwei nebeneinander 
angeordneten Druckbildstellen zu vergleichen, urn daraus eine Abhangigkeit zu 
bestimmen. 

Daher ist der vorliegende Anspruch 3 erfinderisch (Artikel 33(3) PCT). 

3. UNABHANGIGE ANSPRUCHE 37 UND 39 

Die unabhangigen Anspruche 37 bzw. 39 beziehen sich auf Verfahren zur 
Kompensation einer Langsdehnung und/oder einer Querdehnung, und enthalten alle 
Merkmale der Anspruche 1 bzw. 3. Demzufolge sind die vorliegenden unabhangigen 
Anspruche 37 und 39 auch neu und erfinderisch (Artikel 33(2)&(3) PCT). 

4. ABHANGIGE ANSPRUCHE 2, 4-36, 38, 40-56 

Die Anspruche 2, 4-36, 38, 40-56 sind von einem der Anspruche 1 , 3, 37 oder 39 abhan- 
gig und erfullen damit ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und er- 
finderische Tatigkeit. 
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AnsprOche 



1 . Druckmaschine (01 ) mit mehreren mindestens ein Druckbild (1 1 ) auf einem 
Bedruckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04), wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) und einem 
Formzylinder (07) besteht, wobei der Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) in 
einem Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fQr ein gemelnsames Druckbild (1 1 ) auf den 
Bedruckstoff (03) Gbertragt, wobei der Bedaickstoff (03) von einem Druckfarbe 
Obertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
* Druckfarbe Obertragenden Zylinder (06) I3ngs zum Produktionsfluss (P) eine 
Langsdehnung mit einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Formzylinder (07) 
mindestens zweier einander nachgeordneter Druckwerke (04) in seiner axialen 
Richtung (X) jeweils mindestens zwei Druckbildstellen (09) aufweist, wobei jede 
Druckbildstelle (09) jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (03) erzeugten 
Druckbild (11) korreliert, wobei jede Druckbildstelle (09) in Umfangsrichtung (Y) des 
Formzylinders (07) eine Lange (L) und In dessen axialer Richtung (X) eine Breite (B) 
aufweist, wobei ein Bebilderungssystem die Druckbildstellen (09) ausbildet, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die Lange (L) zweier auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) urn 
einen Faktor FL und/oder die Breite (B) zweier auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) um 
einen Faktor FB voneinander unterscheiden, wobei der die Lange (L) der 
Druckbildstelle (09) betreffende Faktor FL von dem Faktor DL der Langsdehnung 
und der die Breite (B) der Druckbildstelle (09) betreffende Faktor FB von dem Faktor 
DQ der Querdehnung abhangig ist, wobei die Lange (L) und/oder die Breite (B) 
zumindest der auf demselben Formzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneten Druckbildstellen (09) von dem Bebilderungssystem in 
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AbhSngigkeit vom Faktor DL der L^ngsdehnung und/oder vom Faktor DQ der 
Querdehnung gestaltet und angeordnet sind. 

Druckmaschine (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Formzyiindern (07) in deren axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneten 
Druckblldstellen (09) jeweils auf mindestens einer Druckform (08) angeordnet sind. 

Druckmaschine (01) mit mehreren mindestens ein Druckbild (11) auf einem 
Bedruckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04), wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe Obertragenden Zylinder (06) und einem 
Formzylinder (07) besteht, wobei der Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) in 
einem Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fOr ein gemeinsames Druckbild (11) auf den 
Bedruckstoff (03) Obertragt, wobei der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Obertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Obertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) eine 
LSngsdehnung mit einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Formzylinder (07) 
mindestens zweier einander nachgeordneter Druckwerke (04) in seiner axialen 
Richtung (X) jeweils mindestens zwei Druckbildstellen (09) aufweist, wobei jede 
Druckbildstelle (09) jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (03) erzeugten 
Druckbild (11) korreliert, wobei jede Druckbildstelle (09) in Umfangsrichtung (Y) des 
Formzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axialer Richtung (X) eine Breite (B) 
aufweist, wobei ein Bebilderungssystem die Druckbildstellen (09) ausbildet, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich eine Position ((X1; Y1)) eines Schwerpunktes (S) einer 
Druckbildstelle (09) im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes 
(S) einer auf demselben Formzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
angeordneten anderen Druckbildstelle (09) unterscheidet, wobei diese im Vergleich 
stehenden Druckbildstellen (09) dieselbe Lange (L) und Breite (B) aufweisen, wobei 
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die auf demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneten Druckbildstellen 
(09) jeweils auf einer Druckform (08) angeordnet sind, wobei auf demselben 
Formzylinder (07) angeordnete Druckformen (08) mit sich in der Position 
((X1; Y1); (X2; Y2)) ihrer Schwerpunkte (S) unterscheidenden Druckbildstellen (09) 
in axialer Richtung (X) des jeweiligen Formzylinders (07) miteinander fluchtend 
angeordnet sind, wobei zumindest die jeweilige Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) unterschiedlicher, auf demselben Formzylinder (07) in dessen 
axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) von dem 
Bebilderungssystem in AbhSngigkeit vom Faktor DL der LSngsdehnung und/oder 
vom Faktor DQ der Querdehnung auf der jeweiligen Druckform (08) angeordnet 
sind. 

4. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Formzylindern (07) in deren axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneten 
Druckbildstellen (09) jeweils auf derselben Druckform (08) angeordnet sind. 

Druckmaschine (01) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Positionen ((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier im Produktionsfluss 
(P) des Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Druckbildstellen (09) in 
Abhangigkeit von dem Faktor DL der Langsdehnung und/oder von dem Faktor DQ 
der Querdehnung voneinander unterscheiden, 

6. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Faktor DL 
der Langsdehnung die Lange (L) zweier auf demselben Formzylinder (07) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) und/oder der Faktor DQ der 
Querdehnung die Brelte (B) zweier auf demselben Formzylinder (07) nebeneinander 
angeordneter Druckbildstellen (09) vergrdliert 

7. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
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Faktor DL der Langsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung von einer 
mechanischen Dehnung und/oder einer Feuchtdehnung des Bedruckstoffes (03) 
abhangig sind. 

8. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Faktor DL der Langsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung 
veranderilch sind. 

9. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Bedruckstoff (03) als eine Materialbahn (03) ausgebildet ist. 

1 0. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3; dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner axialen Richtung (X) sechs Druckbildstellen (09) 



1 1 . Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner Umfangsrichtung (Y) zwei Druckbildstellen (09) aufweist. 

1 2. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jede 
Druckform (08) nur ein einzige Daickbildstelle (09) aufweist. 

1 3. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner axialen Richtung (X) sechs Druckformen (08) aufweist. 

14. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet. dass der 
Formzylinder (07) in seiner Umfangsrichtung (Y) zwei Druckformen (08) aufweist. 

1 5. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Druckfarbe Obertragende Zylinder (06) verschiedener Druckwerke (04) fOr ein 



aufweist. 
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gemeinsames Druckbild (11) unterschiedlich angeordnete Farbpunkte iibertr&gt 

16. Druckmaschlne (01) nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
Farbpunkte von unterschiedlichen Druckfarbe Qbertragenden Zylindern (06) im 
Farbton unterscheiden. 

17. Druckmaschlne (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) mindestens vier Druckwerke (04) 
vorgesehen sind, wobei deren Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) fur das 
gemeinsame Druckbild (11)jeweils einen sich voneinander unterscheidenden 
Farbton Qbertragen. 

18. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) als ein im Offsetdruckverfahren arbeitender 
Obertragungszylinder (06) ausgebildet ist. 

1 9. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckwerke (04) den Bedruckstoff (03) im Schbn- und Widerdruck bedrucken. 

20. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass in 
mindestens einem Druckwerk (04) zwei Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) 
aufeinander abrollen, wobei der Bedruckstoff (03) durch den Abrollbereich dieser 
beiden Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) gefOhrt ist. 

21 . Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckmaschine (01) als eine Zeitungsdruckmaschine (01) ausgebildet ist. 

22. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine in mindestens einem Formzylinder (07) angeordnete 
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Haltevorrichtung vorgesehen ist, wobei die Haltevorrichtung mindestens eine auf 
dem Formzylinder (07) angeordnete Druckform (08) halt. 



23. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens ein in mindestens einem Formzylinder (07) angeordneter Registerstift 
vorgesehen ist, wobei der Registerstift mindestens eine auf dem Formzylinder (07) 
angeordnete Druckform (08) in zum Formzylinder (07) axialer Richtung (X) 
ausrichtet. 

24. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 22 Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltevorrichtung oder der Registerstift mindestens eine Druckform (08) in 
Abhangigkeit vom Faktor DQ der Querdehnung in axialer Richtung (X) des 
Formzylinders (07) verschiebt. 

25. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Formzylinder (07) mindestens ein steuerbarer Aktor angeordnet ist, wobei der Aktor 
die Haltevorrichtung oder den Registerstift verschiebt. 



26. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet. dass im 
Formzylinder (07) jeder Druckform (08) mindestens eine Haltevorrichtung oder 
mindestens ein Registerstift zugeordnet ist. 

27. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jede 
Druckform (08) in zum Formzylinder (07) axialer Richtung (X) einzeln verschiebbar 
ist. 



28. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe Obertragende Zylinder (06) mindestens 
eines Druckwerkes (04) von zwei einander nachgeordneten Druckwerken (04) von 



GEAENDERTES BLATT 




einem steuerbaren Antrieb angetrieben sind. 

29. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
zueinander eingenommene Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) mindestens zweier Druckwerke (04) in 
Abhangigkeit vom Faktor DL der Langsdehnung gesteuert ist. 



30. Druckmaschine (01) nach Anspruch 25 oder 29, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe 
iibertragenden Zylinder (06) stufenlos steuerbar sind. 



31. Druckmaschine (01) nach Anspruch 25 oder 29, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe 
Ubertragenden Zylinder (06) bei laufender Produktion der Druckmaschine (01) 
steuerbar sind. 



32. Druckmaschine (01) nach Anspruch 25, 28 oder 29, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Aktor und/oder die Antriebe und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) 
und/oder der Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) von einem der Druckmaschine 
(01) zugeordneten Leitstand steuerbar sind. 

33. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass fQr 
mindestens eines der Druckwerke (04) ein Speicher vorgesehen 1st, wobel der 
Speicher jeweils mindestens einen Wert fur den Faktor FL der LSnge (L) zweier auf 
demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) 
und/oder mindestens einen Wert fur den Faktor FB der Breite (B) zweier auf 
demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) 
enthait. 
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34. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass fQr 
mindestens eines der Druckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicherjeweils mindestens einen Wert fOr die unterschiedlichen Positionen 
((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier im Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Druckbildstellen (09) enthalt. 

35. Druckmaschine (01) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass fur 
mindestens eines der Druckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicherjeweils mindestens einen Wert fur die unterschiedlichen Positionen 

((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier auf demselben Formzylinder (07) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) enthalt. 

36. Druckmaschine (01) nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Steuereinheit den Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder 
der Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) in Abhangigkeit vom gespeicherten 
Wert fQr den Faktor FL und/oder den Faktor FB und/oder die Positionen 

((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) steuert. 

37. Verfahren zur Kompensation einer LSngsdehnung und/oder einer Querdehnung 
eines Bedruckstoffes (03), bei dem mehrere in einem Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachgeordnete Druckwerke (04) einer Druckmaschine 
(01) mit einem zu jedem Druckwerk (04) geh6renden Druckfarbe Qbertragenden 
Zylinder (06) Farbpunkte fQr ein gemeinsames Druckbild (1 1 ) auf den Bedruckstoff 
(03) Qbertragen, bei dem sich der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) ISngs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mit einem Faktor DQ dehnt, bei 
dem mit jedem Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) jeweils mindestens ein 
Formzylinder (07) zusammenwirkt, bei dem das Druckbild (11) mit einer in 
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Umfangsrichtung (Y) des Fonmzylinders (07) eine LSnge (L) und in dessen axialer 
Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Druckbildstelle (09) einer jeweils auf dem 
Formzylinder (07) angeordneten Druckform (08) korreliert, wobei die LSnge (L) 
mindestens einer Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) im Vergleich zu der 
LSnge (L) einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden Druckbildstelle (09) 
einer auf einem anderen Formzylinder (07) angeordneten anderen Druckform (08) 
urn einen Faktor FL und/oder die Breite (B) mindestens einer Druckbildstelle (09) 
einer Druckform (08) im Vergleich zu der Breite (B) einer mit demselben Druckbild 
(11) korrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf einem anderen Formzylinder (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) urn einen Faktor FB verandert wlrd, wobei 
die Druckbildstellen (09) von einem Bebilderungssystem gestaltet werden, dadurch 
gekennzeichnet, dass vgprdem Bebilderungssystem zumindest die Lange (L) 
zweier auf demselben Formzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) urn einen Faktor FL und/oder die 
Breite (B) zweier auf demselben Formzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) urn einen Faktor FB voneinander 
unterschiedlich gestaltet werden. 

38. Verfahren nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass eine Position 
((X1; Y1)) eines Schwerpunktes (S) mindestens einer Druckbildstelle (09) einer 
Druckform (08) im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) 
einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf 
einem anderen Formzylinder (07) an derselben Position des Fonmzylinders (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) verandert wird. 

39. Verfahren zur Kompensation einer Langsdehnung und/oder einer Querdehnung 
eines Bedruckstoffes (03), bei dem mehrere in einem Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachgeordnete Druckwerke (04) einer Druckmaschine 
(01) mit einem zu jedem Druckwerk (04) gehdrenden Druckfarbe Obertragenden 
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Zylinder (06) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (1 1 ) auf den Bedruckstoff 
(03) Gbertragen, bei dem sich der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) ISngs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mlt einem Faktor DQ dehnt, bei 
dem mit jedem Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) jeweils mindestens ein 
Formzylinder (07) zusammenwirkt, bei dem das Druckbild (11) mit einer in 
Umfangsrichtung (Y) des Formzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axialer 
Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Druckbildstelle (09) einer jeweils auf dem 
Formzylinder (07) angeordneten Druckform (08) korreliert, wobei eine Position 
((X1; Y1)) eines Schwerpunktes (S) mindestens einer Druckbildstelle (09) einer 
Druckform (08) im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) 
einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf 
einem anderen Formzylinder (07) an derselben Position des Formzylinders (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) verSndert wird, wobei die Druckbildstellen 
(09) von einem Bebilderungssystem gestaltet werden, dadurch gekennzeichnet, 
dass von dem Bebilderungssystem zumindest die Position ((X1; Y1)) des 
Schwerpunktes (S) einer Druckbildstelle (09) im Vergleich zu einer Position 
((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) einer auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) angeordneten anderen Druckbildstelle (09) 
unterschiedlich angeordnet werden, wobei diese im Vergleich stehenden 
Druckbildstellen (09) dieselbe L§nge (L) und Breite (B) aufweisen, wobei die auf 
demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneten Druckbildstellen (09) 
jeweils auf einer Druckform (08) angeordnet werden, wobei die auf demselben 
Formzylinder (07) angeordneten Druckformen (08) mit den sich in der Position 
((X1; Y1); (X2; Y2)) ihrer Schwerpunkte (S) unterscheidenden Druckbildstellen (09) 
in axialer Richtung (X) des jeweiligen Formzylinders (07) miteinander fluchtend 
angeordnet werden. 
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40. Verfahren nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L) 
mindestens einer Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) im Vergleich zu der 
Lange (L) einer mit demselben Druckbild (1 1) korrelierenden Druckbildstelle (09) 
einer auf einem anderen Formzylinder (07) angeordneten anderen Druckform (08) 
urn einen Faktor FL und/oder die Breite (B) mindestens einer Druckbildstelle (09) 
einer Druckform (08) im Vergleich zu der Breite (B) einer mit demselben Druckbild 
(11) korrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf einem anderen Formzylinder (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) urn einen Faktor FB verandert wird. 

41 . Verfahren nach Anspruch 37 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) unter Verwendung des Faktors DL der 
Langsdehnung und/oder des Faktors DQ der Querdehnung verandert wird. 

42. Verfahren nach Anspruch 38 oder 39, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) in Abhangigkeit von der Position der 
Druckform (08) auf dem die Druckform (08) mit der geanderten Druckbildstelle (09) 
tragenden Formzylinder (07) verandert wird, 

43. Verfahren nach Anspruch 37 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wert des 
die Lange (L) verandernden Faktors FL in Abhangigkeit von dem Faktor DL der 
Langsdehnung und ein Wert des die Breite (B) verandernden Faktors FB in 
Abhangigkeit von dem Faktor DQ der Querdehnung ermittelt wird. 

44. Verfahren nach einem der AnsprQche 37 bis 40, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Wert f(ir den die Lange (L) verandernden Faktor FL und/oder der Wert fOr den die 
Breite (B) verandernden Faktor FB und/oder eine neue Position ((X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) auf einem der 
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Formzylinder (07) in AbhSngigkeit von der Druckblldstelle (09) einer anderen an 
derselben Position des Formzylinders (07) angeordneten Druckform (08) auf einem 
anderen Formzylinder (07) ermittelt wird. 

45. Verfahren nach einem der AnsprOche 41 bis 44, dadurch gekennzeichnet, dass auf 
einem Formzylinder (07) mit einer Druckform (08) mit einer zu andernden 
Druckbildstelle (09) an derselben Position des Formzylinders (07) eine Druckform 
(08) mit der geSnderten Druckbildstelle (09) angeordnet wird. 

46. Verfahren nach Anspruch 43 Oder 44, dadurch gekennzeichnet, dass ein Sollwert 
fUr den die LSnge (L) verBndernden Faktor FL und/oder ein Sollwert fOr den die 
Breite (B) ver^ndemden Faktor FB und/oder ein Sollwert fOr die zu venandernde 
Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) einer 
Druckform (08) fortlaufend ermittelt wird. 

47. Verfahren nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass auf mindestens einem 
der Formzylinder (07) eine Druckform (08) mit der geanderten Druckbildstelle (09) 
angeordnet wird, wenn ein Istwert for den die LSnge (L) verandemden Faktor FL 
und/oder ein Istwert fOr den die Breite (B) verandernden Faktor FB und/oder ein 
Istwert fOr die zu verSndernde Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) 
der Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) eine zulassige Abweichung von den 
ermittelten Sollwerten Qberschreitet. 

48. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte for jeden 
vom Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) Obertragenen Farbton ermittelt werden. 

49. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fOr jeden 
Formzylinder (07) der im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander 
nachfolgenden Druckwerke (04) ermittelt werden. 
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50. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fQr jede 
Position einer auf einem der Formzylinder (07) angeordneten Druckform (08) 
ermittelt werden. 

51 . Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die ermittelten 
Sollwerte in einem Speicher gespeichert werden. 

52. Verfahren nach einem der AnsprOche 37 bis 40, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckblldstelle (09) mit der geanderten Lange (L) und/oder mit der geanderten 
Breite (B) und/oder mit der geanderten Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) unter Verwendung eines Bebilderungssystems auf der 
Druckform (08) angeordnet wird. 

53. Verfahren nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass der die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) verandernde Faktor DL der 
LSngsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung dem 
Bebilderungssystems zugeleitet wird. 

54. Verfahren nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bebilderungssystem die Druckform (08) in Abhangigkeit vom Farbton des 
Druckfarbe ubertragenden Zylinders (06) und/oder von der Anordnung des 
Druckwerkes (04) mit dem die Druckform (08) tragenden Formzylinder (07) im 
Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) und/oder von der Position der auf dem 
Formzylinder (07) angeordneten Druckform (08) bebildert. 

55. Verfahren nach Anspruch 51 und 52, dadurch gekennzeichnet, dass die ermittelten 
und im Speicher gespeicherten Sollwerte dem Bebilderungssystems zugeleitet 
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werden. 



56. Verfahren nach Anspmch 37 oder 39, dadurch gekennzeichnet, dass eine auf den 
Bedruckstoff (03) einwirkende Feuchtigkeit und/oder eine auf den Bedruckstoff (03) 
einwirkende mechanische Dehnung den Faktor DL der Langsdehnung und/oder den 
Faktor DQ der Querdehnung in ihrem jeweiligen Wert verandern. 
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the Forwarding of the International Preliminary Report In Regard 
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2. This report comprises a total of 7 pages. 

3. COPIES are furthermore attached, these comprise 

a. (sent to Applicant and the International Office) a 
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X pages containing the specification, claims an/or 
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the Office (see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative 
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international application in the language in which it was filed, 
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1 to 22 in the originally filed version 

Claims , Nos. 

1 to 56 received 06/18/2005 with letter of 06/13/2005 

Drawings, sheets 

1/4 to 4/4 in the originally filed version. 
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Novelty 
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Yes: Claims 1 to 56 

No: Claims 

Yes: Claims 1 to 56 

No: Claims 



Commercial Applicability Yes: Claims 1 to 56 

No: Claims 

2. Documents and Explanations (Rule 70.7): 

see the attached sheet 
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IAP6 Rec'd PCT/PTO Z\ JUL 2006 

ATTACHED SHEET 
Re . : Item V 

Reference is made to the following document: 

Dl USP 6, 253, 678 

1. INDEPENDENT CLAIM 1 

1.1 Document Dl discloses (the references in parentheses 
relate to this document) a printing press (10) with several 
printing groups (16-1 to 16-4) , which generate at least one 
printed image on a material (14) to be imprinted, wherein each 
printing group (16-1 to 16-4) respectively consists of an ink- 
transferring cylinder (implicit: offset printing press, column 3, 
line 48) and a forme cylinder (column 3, line 61), wherein the 
ink-transferring cylinder transfers ink dots (column 3, line 48, 
to column 4, line 49) for a common print image to the material 
(14) to be imprinted in a production flow (through 16-1 to 16-4) 
of the material (14) to be imprinted through printing groups (16-1 
to 16-4) arranged downstream of each other wherein, between one 
ink-transferring cylinder and an ink- transferring cylinder 
following in the production flow, the material (14) to be 
imprinted has a longitudinal elongation with a factor along the 
production flow, and/or transversely to the production flow a 
transverse elongation with a factor (column 1, lines 28 to 31, and 
column 7, lines 13 to 18) wherein, in its axial direction, the 
forme cylinders of at least two printing groups (16-2, 16-4), 
arranged one behind the other, have respectively at least two 
print image locations, wherein each print image location 
respectively correlates with a print image generated on the 
material (14) to be imprinted, wherein each print image location 
has a length in the circumferential direction of the forme 
cylinder, and in its axial direction a width, wherein an image 
application system generates the print image locations (implicit) . 

1.2 The difference lies in that the length of two print 
image locations arranged side-by-side on the same forme cylinder 
in its axial direction differs by a factor, and/or the width of 
two print image locations arranged side-by- side on the same forme 
cylinder in its axial direction differs by a factor, wherein the 
factor relating to the length of the print image location is a 
function of the factor of the longitudinal elongation, and the 
factor relating to the width of the print image location is a 
function of the transverse elongation, wherein the length and/or 
the width of at least the print image locations which are arranged 
side-by-side on the same forme cylinder in the axial direction of 
the latter are designed and arranged by the image application 
system as a function of the factor of the longitudinal elongation 
and or the transverse elongation. • 




Therefore present claim 1 is novel (Article 33(2) PCT. 

1.3 The problem to be solved here consists in designing a 
device for compensating a longitudinal elongation and/or a 
transverse elongation of a material to be imprinted in such a way 
that two side-by-side arranged print image locations can be 
tested. 

1.4 This problem cannot be inferred from the prior art. 
Furthermore, one skilled in the art has no suggestion for 
comparing the length and/or width of two side-by-side arranged 
print image locations in order to derive a dependency from this. 

Therefore present claim 1 is inventive (Article 33(3) PCT). 

2. INDEPENDENT CLAIM 3 

2.1 Document Dl discloses (the references in parentheses 
relate to this document) a printing press (10) with several 
printing groups (16-1 to 16-4) , which generate at least one 
printed image on a material (14) to be imprinted, wherein each 
printing group (16-1 to 16-4) respectively consists of an ink- 
transferring cylinder (implicit: offset printing press, column 3, 
line 48) and a forme cylinder (column 3, line 61), wherein the 
ink- transferring cylinder transfers ink dots (column 3, line 48, 
to column 4, line 49) for a common print image to the material 
(14) to be imprinted in a production flow (through 16-1 to 16-4) 
of the material (14) to be imprinted through printing groups (16-1 
to 16-4) arranged downstream of each other wherein, between one 
ink- transferring cylinder and an ink- transferring cylinder 
following in the production flow, the material (14) to be 
imprinted has a longitudinal elongation with a factor along the 
production flow, and/or transversely to the production flow a 
transverse elongation with a factor (column 1, lines 28 to 31, and 
column 7, lines 13 to 18) wherein, in its axial direction, the 
forme cylinders of at least two printing groups (16-2, 16-4), 
arranged one behind the other, have respectively at least two 
print image locations, wherein each print image location 
respectively correlates with a print image generated on the 
material (14) to be imprinted, wherein each print image location 
has a length in the circumferential direction of the forme 
cylinder, and in its axial direction a width, wherein an image 
application system generates the print image locations (implicit) . 

2.2 The difference lies in that a position of a center 
point of a print image location in comparison with the position of 
another print image location arranged on the same forme cylinder 
in the axial direction of the latter, wherein these print image 
locations which are compared have the same length and width, 
wherein the print image locations which are arranged side-by-side 
on the same forme cylinder are respectively arranged on one 
printing forme, wherein printing formes arranged on the same forme 
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cylinder and having print image locations which differ in the 
position of their center points are arranged aligned with each 
other in the axial direction of the respective forme cylinder, 
wherein at least the respective position of the center point of 
different print image locations arranged side-by-side on the same 
forme cylinder in the axial direction of the latter is arranged by 
the image application system as a function of the factor of the 
longitudinal elongation and/or of the factor of the transverse 
elongation . 

Therefore present claim 3 is novel. 

2.3 The problem to be solved here consists in designing a 
device for compensating a longitudinal elongation and/or a 
transverse elongation of a material to be imprinted in such a way 
that two side-by-side arranged print image locations are tested. 

2 . 4 This problem cannot be inferred from the prior art . 
Furthermore, one skilled in the art has no suggestion for 
comparing the length and/or width of two side-by- side arranged 
print image locations in order to derive a dependency from this. 

Therefore present claim 3 is inventive (Article 33(3) PCT) . 

INDEPENDENT CLAIMS 37 AND 3 9 

Independent claims 37 and 3 9 relate to a method for 
compensating a longitudinal elongation and/or a transverse 
elongation and contain all the characteristics of claims 1 or 3 . 
Accordingly, present independent claims 37 and 39 are also novel 
and inventive (Article 33(2) and (3) PCT). 

DEPENDENT CLAIMS 2, 4 TO 36, 38, 40 TO 56 

Claims 2, 4 to 36, 38, 40 to 56 depend from one of claims 
1, 3, 3 7 or 3 9 and therefore also meet the requirements of PCT in 
regard to novelty and inventive activities. 
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Claims 

1. A printing press (01) with several printing groups (04), 
which generate at least one printed image (11) on a material (03) 
to be imprinted, wherein each printing group (04) respectively 
consists of an ink- transferring cylinder (06) and a forme cylinder 
(07) , wherein the ink- transferring cylinder (06) transfers ink 
dots for a common print image (11) to the material (03) to be 
imprinted in a production flow (P) of the material (03) to be 
imprinted through printing groups (04) arranged downstream of each 
other wherein, between one ink- transferring cylinder (06) and an 
ink- transferring cylinder (06) following in the production flow 
(P) , the material (03) to be imprinted has a longitudinal 
elongation with a factor DL along the production flow (P) , and/or 
transversely to the production flow (P) a transverse elongation 
with a factor DQ wherein, in its axial direction (X) , the forme 
cylinder (07) of at least two printing groups (04) arranged one 
behind the other has respectively at least one printing forme (08) 
with at least two print image locations (09) , wherein each print 
image location (09) respectively correlates with a print image 
(11) created on the material (03) to be imprinted, wherein each 
print image location (09) has a length (L) in the circumferential 
direction (Y) of the forme cylinder (07) , and in its axial 
direction (X) a width (B) , wherein an image application system 
forms the print image locations (09) characterized in that the 
lengths (L) of two print image locations (09) arranged side-by- 
side on the same forme cylinder (07) in the axial direction (X) of 
the latter differ from each other by a factor FL, and/or the 



AMENDED PAGE 



W1.2227PCT Replacement Page PCT/EP2005/050261 

06/13/2005 

widths (B) of two print image locations (09) arranged side-by-side 
on the same forme cylinder (07) in the axial direction (X) of the 
latter differ from each other by a factor FB, wherein the factor 
FL relating to the length (L) of the print image location (09) is 
a function of the factor DL of the longitudinal elongation, and 
the factor FB relating to the width (B) of the print image 
location (09) is a function of the factor DQ of the transverse 
elongation, wherein the length (L) and/or the width (B) of at 
least the print image locations (09) arranged side-by-side on the 
same forme cylinder (07) in the axial direction (X) of the latter 
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is designed and arranged by the image application system as a 
function of the factor DL of the longitudinal elongation and/or 
the factor DQ of the transverse elongation. 

2. The printing press in accordance with claim 1, 
characterized in that print image locations (09) arranged next to 
each other on the forme cylinder (07) in the axial direction of 
the latter are respectively arranged on at least one printing 
forme (08) . 

3. A printing press (01) with several printing groups 

(04) , which generate at least one printed image (11) on a material 
(03) to be imprinted, wherein each printing group (04) 
respectively consists of an ink- transferring cylinder (06) and a 
forme cylinder (07) , wherein the ink- transferring cylinder (06) 
transfers ink dots for a common print image (11) to the material 
(03) to be imprinted in a production flow (P) of the material (03) 
to be imprinted through printing groups (04) arranged downstream 
of each other wherein, between one ink- transferring cylinder (06) 
and an ink- transferring cylinder (06) following in the production 
flow (P) , the material (03) to be imprinted has a longitudinal 
elongation with a factor DL along the production flow (P) , and/or 
transversely to the production flow (P) a transverse elongation 
with a factor DQ wherein, in its axial direction (X) , the forme 
cylinder (07) of at least two printing groups (04) arranged one 
behind the other has respectively at least one printing forme (08) 
with at least two print image locations (09) , wherein each print 
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image location (09) respectively correlates with a print image 
(11) created on the material (03) to be imprinted, wherein each 
print image location (09) has a length (L) in the circumferential 
direction (Y) of the forme cylinder (07) , and in its axial 
direction (X) a width (B) , wherein an image application system 
forms the print image locations (09) characterized in that a 
position (XI, Yl) of a center point (S) of a print image location 
(09) differs in comparison with a position (X2, Y2) of a center 
point (S) of another print image location (09) arranged on the 
same forme cylinder (07) in the axial direction (X) of the latter, 
wherein these comparable print image locations (09) have the same 
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length (L) and width (B) , wherein the print image locations (09) 
arranged side-by-side on the same forme cylinder (07) are each 
arranged on a printing forme (08) , wherein the printing formes 
(08) which are arranged on the same forme cylinder (07) , but have 
print image locations (09) which differ in the position (XI, Yl) , 
(X2, Y2) of their center points (S) , are arranged aligned with 
each other in the axial direction (X) of the respective forme 
cylinder (07), wherein at least the respective position (XI, Yl) , 
(X2, Y2) of the center point (S) of different print image 
locations (09) , which are arranged side by side on the same forme 
cylinder (07) in the axial direction (X) of the latter, are 
arranged by the image application system on the respective 
printing forme (08) as a function of the factor DL of the 
longitudinal elongation and/or the factor DQ of the transverse 
elongation . 

4. The printing press (01) in accordance with claim 2, 
characterized in that the print image locations (09) , which are 
arranged next to each other on the form cylinders (07) in the 
axial direction (X) of the latter, are respectively arranged on 
the same printing forme (08) . 

5. The printing press (01) in accordance with claim 3, 
characterized in that the positions (XI, Yl) , (XI, X2) of the 
center point (S) of two print image locations (09) , which follow 
each other in the production flow (P) of the material (03) to be 
imprinted differ from each other as a function of the factor DL of 
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the longitudinal elongation, and/or of the factor DQ of the 
transverse elongation. 

6. The printing press (01) in accordance with claim 1, 
characterized in that the factor DL of the longitudinal elongation 
increases the length (L) of two print image locations (09) 
arranged side-by-side on the same forme cylinder (07) , and/or the 
factor DQ of the transverse elongation increases the width (B) of 
two print image locations (09) arranged side-by-side on the same 
forme cylinder (07) . 

7. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the factor DL of the longitudinal 
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elongation and/or the factor DQ of the transverse elongation is a 
function of a mechanical elongation and/or an elongation because 
of the dampening of the material (03) to be imprinted. 

8. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the factor DL of the longitudinal 
elongation and/or the factor DQ of the transverse elongation can 
be changed. 

9. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the material (03) to be imprinted is 
embodied as a web (03) of material. 

10. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the forme cylinder (07) has six print 
image locations (09) in its axial direction (X) . 

11. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the forme cylinder (07) has two print 
image locations (09) in its circumferential direction (Y) . 

12. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that each printing forme (08) has only a 
single print image location (09) . 

13. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the forme cylinder (07) has six printing 
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formes (08) in its axial direction (X) . 

14. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the forme cylinder (07) has two printing 
formes (08) in its circumferential direction (Y) . 

15. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the ink-transferring cylinder (06) of 
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different printing groups (04) transfers differently arranged ink 
dots for a common print image (11) . 

16. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that ink dots of cylinders (06) transferring 
different ink differ in color tone. 

17. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that at least four printing groups (04) are 
provided in the production flow (P) of the material (03) to be 
imprinted, wherein their ink- transferring cylinders (06) for the 
common print image (11) each transfer color tones which differ 
from each other. 

18. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the ink- transferring cylinder (06) is 
embodied as a transfer cylinder (06) operating in accordance with 
the offset printing method. 

19. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the printing groups (04) imprint the 
material (03) to be imprinted in accordance with recto and verso 
printing. 

20. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that two ink- transferring cylinders (06) roll 
off on each other in at least one printing group (04) , wherein the 
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material (03) to be imprinted is conducted through the roll -off 
area of these two ink- transferring cylinders (06) . 

21. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the printing press (01) is designed as a 
newspaper printing press (01) . 

22. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that at least one holding device is provided, 
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which is arranged in at least one forme cylinder (07) , wherein the 
holding device holds at least one printing forme (07) arranged on 
the forme cylinder (07) . 

23. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that at least one register pin arranged in a 
forme cylinder (07) is provided, wherein the register pin aligns 
at least one printing forme (08) arranged on the forme cylinder 
(07) in a direction (X) which is axial in respect to the forme 
cylinder (07) . 

24. The printing press (01) in accordance with claim 22 or 
23, characterized in that the holding device or the register pin 
displaces at least one printing forme (08) in the axial direction 
(X) of the forme cylinder (07) as a function of the factor DQ of 
the transverse elongation. 

25. The printing press (01) in accordance with claim 22 or 
23, characterized in that at least one controllable actuator is 
arranged in the forme cylinder (07) , wherein the actuator 
displaces the holding device or the register pin. 

26. The printing press (01) in accordance with claim 22 or 
23, characterized in that at least one holding device or at least 
one register pin are assigned in the forme cylinder (07) of each 
printing forme (08) . 
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27. The printing press (01) in accordance with claim 1 or, 
3, characterized in that each printing forme (08) can be 
individually shifted in the axial direction (X) in respect to the 
forme cylinder (07) . 

28. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that the forme cylinder (07) and/or the ink- 
transferring cylinder (06) of at least one printing group (04) of 
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two printing groups arranged one behind the other is driven by a 
controllable drive mechanism. 

29. The printing press (01) in accordance with claim 1 or 
3, characterized in that a phase relation assumed between the 
forme cylinders (07) and/or by the ink- transferring cylinders (06) 
of at least two printing groups (04) is controlled as a function 
of the factor DL of the longitudinal elongation. 

30. The printing press (01) in accordance with claim 25 or 
29, characterized in that the actuator and/or the phase relation 
of the forme cylinders (07) and/or of the ink- transferring 
cylinders (06) can be continuously controlled. 

31. The printing press (01) in accordance with claim 25 or 
29, characterized in that the actuator and/or the phase relation 
of the forme cylinders (07) and/or of the ink- transferring 
cylinders (06) can be controlled while the production of the 
printing press (01) is running. 

32. The printing press (01) in accordance with claim 25, 
28 or 29, characterized in that the actuator and/or the phase 
relation of the forme cylinders (07) and/or of the ink- 
transferring cylinders (06) can be controlled from a control 
console assigned to the printing press (01) . 
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33. The printing press (01) in accordance with claim 1, 
characterized in that a memory is provided for at least one of the 
printing groups (04), wherein the memory respectively contains at 
least a value for the factor FL of the length (L) of two print 
image locations (09) arranged side -by- side on the same forme 
cylinder (07) , and/or at least a value for the factor FB of the 
width (B) of two print image locations (09) arranged side-by-side 
on the same forme cylinder (07) . 
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34. The printing press (01) in accordance with claim 5, 
characterized in that a memory is provided for at least one of the 
printing groups (04) , wherein the memory respectively contains at 
least a value for the different positions (XI, Yl) , (X2, Y2) of 
the center (S) of two print image locations (09) following each 
other in the production flow (B) of the material (03) to be 
imprinted . 

35. The printing press (01) in accordance with claim 3, 
characterized in that a memory is provided for at least one of the 
printing groups (04) , wherein the memory respectively contains at 
least a value for the different positions (XI, Yl) , (X2, Y2) of 
the center (S) of two print image locations (09) arranged side-by- 
side on the same forme cylinder (07) . 

36. The printing press (01) in accordance with claim 33 or 
34, characterized in that a control unit controls the actuator 
and/or the phase relation of the forme cylinders (07) and/or of 
the ink- transferring cylinders (06) as a function of the stored 
value for the factor FL and/or the factor FB and/or the positions 
(XI, Yl), (X2, Y2) of the center (S) . 

37. A method for compensating a longitudinal elongation 
and/or a transverse elongation of a material (03) to be imprinted, 
wherein several printing groups (04) of a printing press (01) , 
which are arranged one behind the other in a production flow (P) 
of the material (03) to be imprinted, transfer ink dots for a 
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common print image (11) to the material (03) to be imprinted by 
means of an ink- transferring cylinder (06) which is a part of each 
printing group (04) wherein, between an ink- transferring cylinder 
(06) and an ink- transferring cylinder (06) following the first in 
the production direction (P) of the material (03) to be imprinted, 
the material (03) to be imprinted stretches in the direction of 
the production flow (P) by a factor DL and/or transversely in 
respect to the production flow (P) by a factor DB, wherein at 
least one forme cylinder (07) respectively works together with 
each ink- transferring cylinder (06) , wherein the print image (11) 
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is correlated with a print image location (09) , which has a length 
(L) in the circumferential direction (Y) of the forme cylinder 
(07) and a width (B) in its axial direction (X) , wherein the 
length (L) of at least one print image location (09) of a printing 
forme (08) is changed in comparison with the length (L) of a print 
image location (09) , which is correlated with the same print image 
(11) of another printing forme (08) arranged on another forme 
cylinder (07) , by a factor FL, and/or the width (B) of at least 
one print image location (09) of a printing forme (08) is changed 
in comparison with the width (B) of a print image location (09) , 
which is correlated with the same print image (11) of another 
printing forme (08) arranged on another forme cylinder (07) , by a 
factor FB, wherein the print image locations (09) are formed by an 
image application system, characterized in that the length (L) of 
two print image locations (09) arranged side-by-side on the same 
forme cylinder (07) in its axial direction (X) is differently 
designed in respect to each other by a factor FL, and/or the width 
(B) of two print image locations (09) arranged side-by-side on the 
same forme cylinder (07) in its axial direction (X) is differently 
designed in respect to each other by a factor FB by the image 
application system. 

38. The method in accordance with claim 37, characterized 
in that a position (XI, Yl) of a center point (S) of at least one 
print image location (09) of a printing forme (08) is changed in 
comparison with the position (X2, Y2) of a center point (S) of a 
print image location (09) correlated with the same print image 
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(11) of another printing forme (08) arranged on another forme 

cylinder (07) at the same position on the forme cylinder (07) . 

39. A method for compensating a longitudinal elongation 
and/or a transverse elongation of a material (03) to be imprinted, 
wherein several printing groups (04) of a printing press (01) , 
which are arranged one behind the other in a production flow (P) 
of the material (03) to be imprinted, transfer ink dots for a 
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common print image (11) to the material (03) to be imprinted by 
means of an ink-transferring cylinder (06) which is a part of each 
printing group (04) wherein, between an ink- transferring cylinder 
(06) and an ink- transferring cylinder (06) following the first in 
the production direction (P) of the material (03) to be imprinted, 
the material (03) to be imprinted stretches in the direction of 
the production flow (P) by a factor DL and/or transversely in 
respect to the production flow (P) by a factor DB, wherein at 
least one forme cylinder (07) respectively works together with 
each ink- transferring cylinder (06) , wherein the print image (11) 
is correlated with a print image location (09) , which has a length 
(L) in the circumferential direction (Y) of a printing forme (08) 
arranged on the forme cylinder (07) and a width (B) in its axial 
direction (X), wherein a position (XI, Yl) of a center point (S) 
of at least one print image location (09) of a printing forme (08) 
is changed in comparison with the position (X2, Y2) of a center 
point (S) of a print image location (09) correlated with the same 
print image (11) of another printing forme (08) arranged on 
another forme cylinder (07) at the same position on the forme 
cylinder (07) , wherein the print image locations (09) are formed 
by an image application system, characterized in that at least the 
position (XI, Yl) of a center point (S) of a print image location 
(09) is differently arranged by the image application system in 
comparison with a position (X2, Y2) of a center point (S) of 
another print image location (09) arranged on the same forme 
cylinder (07) in the axial direction (X) of the latter, wherein 
these comparable print image locations (09) have the same length 
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(L) and width (B) , wherein the print image locations (09) arranged 
side-by-side on the same forme cylinder (07) are each arranged on 
a printing forme (08) , wherein the printing formes (08) which are 
arranged side-by- side on the same forme cylinder (07) are 
respectively arranged on a printing forme (08) , wherein the 
printing formes (08) which are arranged side-by-side on the same 
forme cylinder (07) with the print image locations (09) which 
differ in the position (XI, Yl) , (X2, Y2) of their center points 
(S) , are arranged aligned with each other in the axial direction 
(X) of the respective forme cylinder (07) 
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40. The method in accordance with claim 39, characterized 
in that the length (L) of at least one print image location (09) 
of a printing forme (08) is changed in comparison with the length 
(L) of a print image location (09) , which is correlated with the 
same print image (11) of another printing forme (08) arranged on 
another forme cylinder (07) , by a factor FL, and/or the width (B) 
of at least one print image location (09) of a printing forme (08) 
is changed in comparison with the width (B) of a print image 
location (09) , which is correlated with the same print image (11) 
of another printing forme (08) arranged on another forme cylinder 
(07), by a factor FB . 

41. The method in accordance with claim 37 or 40, 
characterized in that the length (L) and/or the width (B) and/or 
the position (XI, Yl) , (X2, Y2) of the center point (S) of the 
print image location (09) is changed by means of the use of the 
factor DL of the longitudinal elongation and/or the factor DQ of 
the transverse elongation. 

42. The method in accordance with claim 38 or 39, 
characterized in that the length (L) and/or the width (B) and/or 
the position (XI, Yl) , (X2, Y2) of the center point (S) of the 
print image location (09) is changed as a function of the position 
of the printing forme (08) on the' forme cylinder (07) containing 
the printing forme (08) with the changed print image location 

(09) . 
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43. The method in accordance with claim 37 or 40, 
characterized in that a value of the factor FL, which changes the 
length (L) , is determined as a function of the factor DL of the 
longitudinal elongation, and a value of the factor FB, which 
changes the width, is determined as a function of the factor DQ of 
the transverse elongation. 

44. The method in accordance with one of claims 37 to 40, 
characterized in that the value of the factor FL, which changes 
the length (L) , and/or the value of the factor FB, which changes 
the width (B) , and/or a new position (X2, Y2) of the center point 
(S) of the print image location (09) of a printing forme (08) on 
one of the forme cylinders (07) is determined as a function of the 
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print image location (09) of another printing forme (08) arranged 
on another forme cylinder (07) at the same position of the forme 
cylinder (07) . 

45. The method in accordance with one of claims 41 to 44, 
characterized in that, on a forme cylinder (07) with a printing 
forme (08) with a print image location (09) to be changed, a 
printing forme (08) with the changed print image location (09) is 
arranged at the same position of the forme cylinder (07) . 

46. The method in accordance with claim 43 or 44, 
characterized in that a desired value of the factor FL changing 
the length (L) , and/or a desired value of the factor FB changing 
the width (B) , and/or a desired value of the position of the 
center point (S) of a print image location (09) of a printing 
forme (08) , is continuously determined. 

47. The method in accordance with claim 45, characterized 
in that a printing forme (08) containing the changed print image 
location (09) is arranged on at least one of the forme cylinders 
(07) if an actual value of the factor FL changing the length (L) , 
and/or a actual value of the factor FB changing the width (B) , 
and/or an actual value of the position (XI, Yl) , (X2, Y2) to be 
changed of the center point (S) of the print image location (09) 
of a printing forme (08) exceeds a permissible deviation from the 
determined desired values. 



AMENDED PAGE 



W1.2227PCT Replacement Page PCT/EP2005/050261 

06/13/2005 

48. The method in accordance with claim 46, characterized 
in that the desired values of the color tones transferred by each 
ink-transferring cylinder (06) are determined. 

49. The method in accordance with claim 46, characterized 
in that the desired values for each forme cylinder (07) of the 
printing groups (04) which follow each other in the production 
flow (P) of the material (03) to be imprinted are determined. 
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50. The method in accordance with claim 46, characterized 
in that the desired values for each position of a printing forme 
(08) arranged on one of the forme cylinders (07) are determined. 

51. The method in accordance with claim 46, characterized 
in that the determined values are stored in a memory. 

52. The method in accordance with one of claims 37 to 40, 
characterized in that the print image location (09) with the 
changed length (L) , and/or with the changed width (B) , and/or with 
the changed position (XI, Yl) , (X2, Y2) of the center point (S) , 
is arranged on the printing forme (08) with the aid of an image 
application system . 

53. The method in accordance with claim 52, characterized 
in that the factor DL of the longitudinal elongation and/or the 
factor DQ of the transverse elongation, which change the length 
(L) and/or the width (B) and/or the position (XI, Yl) , (X2, Y2) of 
the center point (S) of the print image location (09) , are 
supplied to the image application system. 

54. The method in accordance with claim 52, characterized 
in that the image application system provides images to the 
printing forme (08) as a function of the color tone of the ink- 
transferring cylinder (06) , and/or of the arrangement of the 
printing group (04) with the forme cylinder (07) containing the 
printing forme (08) in the production flow (P) of the material 
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(03) to be imprinted, and/or of the position of the printing forme 
(08) arranged on the forme cylinder (07) . 

55. The method in accordance with claim 51 and 52, 
characterized in that the determined desired values stored in the 
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memory are supplied to the image application system. 

56. The method in accordance with claim 37 or 39, 
characterized in that moisture acting on the material (03) to be 
imprinted and/or a mechanical elongation acting on the material 
(03) change the respective values of the factor DL of the 
longitudinal elongation and/or the factor DQ of the transverse 
elongation . 
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